Gradert

Maschlnenbau &
Prazisionswalzen

SCANA CORONA - Ein Produktbereich von FGM Fritz Gradert Maschinenbau

Das von Fritz Gradert 1971 gegrindete Unternehmen ist bis heute ein unabhangiger Familienbe-
trieb in Norddeutschland, ca. 50 km nérdlich von Hamburg. Rund 200 Mitarbeiter leisten auf Gber
10.000 m2 Produktionsflache Prazisionsarbeit.

Gradert fertigt Bauteile und Walzen far Maschinen zur Herstellung von Folien-, Druck- und Papier-
erzeugnissen, sowie wesentliche Komponenten fir den allgemeinen Maschinen-, Anlagen- und
Sonderbau.

Seit 2012 entwickelt und produziert Gradert unter SCANA CORONA Folienvorbehandlungsanla-
gen mit der innovativen, aktiven ElektrodenbelGftung.

Mit unserer gut ausgestatteten Konstruktionsabteilung unterstitzen wir kompetent unsere
Kunden und die eigene Fertigung. Serviceanforderungen, auch im Bereich Pneumatik, Hydrau-
lik und Steuerungskomponenten, an die von uns gelieferten Produkte erftllen wir weltweit.
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Neue Losungen In der
Corona-Behandlung!

Technische Ziele

Die SCANA Elektroden- und Generatoren-
technik zur Funktionalisierung von Kunst-
stoffbahnen ist eine Neuentwicklung,
basierend auf langjahrigen Praxiserfah-
rungen von Anlagenbetreibern. Im Fokus
standen dabei folgende Ziele: Steigerung
der Wirkung der Coronaentladung pro ein-
gespeister elektrischer Leistung. Bessere
Coronaeffekte durch Luftaustausch in der
Zandstrecke. Robuste Elektroden far eine
lange Lebensdauer. Verlangerung von Rei-
nigungsintervallen und Reduzierung von
Aufwand fir Wartung zur Kosteneinspa-
rung. Praziser und stabiler Maschinenbau
bei den Stationen.

SCANA steht fr anwendungsoptimierte Tech-
nik zur Coronabehandlung von Bahnen aller
Art und jeder Breite. Das Lieferprogramm
umfasst alle Komponenten einschlieBlich der
Steuerungsprogramme zur Kopplung mit Ma-
schinen der Kunden. Es werden sowohl Kom-
ponenten als auch schlUsselfertige Anlagen
geliefert. DarlUber hinaus bietet SCANA auch
den Umbau veralteter Anlagen auf moderne
Coronatechnik an.

Kompetenzzentrum

SCANA hat zu Demonstrationszwecken und
zur Kundenbetreuung ein neues Technikum
gebaut. Mit einem Simulator kénnen Kun-
denanwendungen bis zu einer Geschwin-
digkeit von 500 m/min vorgeklart werden.
Auf einem Umwickler lasst sich Rollenware
bis zu einem Meter Breite fur Testzwecke
oder Nullserien coronabehandeln, ebenfalls
bis 500 m/min. Fur alle méglichen Anwen-
dungen stehen diverse Elektrodentypen
und Tragerwalzen zur Verfigung. In Kom-
bination mit wahlbaren Coronamodi, lassen
sich auch sehr empfindliche Bahnen ohne
stérende Nebeneffekte behandeln.

Aktive Elektrodenbeliiftung

Durch eine geschickte Zwangsfihrung der
Kdhlluft im Elektrodengehause wird jede
aktive Entladeelektrode von Luft umspult.
Das sichert eine gleichmaBige Warmeab-
fuhr GOber Lange und Breite des Elektro-
denpaketes. Die durch den Entladespalt
strdomende Luft erzwingt auch, dass sich ste-
hende, energieintensive Gleitentladungen
im Coronaspalt gar nicht erst bilden.

Diese konnen Kunststoffbahnen an deren
Oberflache lokal anschmelzen und damit
stark schadigen.

Die Warme der Coronaentladung Ubertragt
sich zum Teil auf die behandelte Material-
bahn. Das fuhrt zu Mikrofalten und par-
tieller Rickseitenbehandlung, die in vielen
Fallen stérend ist. Die Kihlluft der Elektro-
den kuhlt die Bahn gleich mit, so dass deren
Temperaturerh6hung begrenzt bleibt. Das
Material wird geschont.

Konstruktive und funktionale MaBnahmen
sorgen daflr, dass das Elektrodenpaket die
Coronaleistung sehr gleichmaBig und damit
schonend auf die Materialbahn verteilt. Der
Grund liegt in der groBen Elektrodenflache.
Die spezfische Leistung der einzelnen Elek-
trode bleibt dadurch niedrig, die Betriebs-
temperatur im Rahmen. Die Verweilzeit des
Materials unter dem Elektrodenpaket in
Laufrichtung ist lang. Es kdnnen hohe effek-
tive Elektrodenleistungen und besonders
gute Oberflacheneffekte realisiert werden.

Reduzierter Wartungsaufwand

Coronaelektroden verschmutzen im Dauer-
betrieb. Hauptursache sind die oligomeren
Spaltprodukte der behandelten Kunststoffe
und der zugemischten Additive, die an al-
len Oberflachen der Elektroden und ihrem
Gehduse kondensieren. Sie bilden einen
schmierigen, klebrigen Film, der durch Oxi-
dation verkrustet. Die Belage bauen sich
auf, verhindern die Langsausdehnung der
einzelnen Elektroden bei Erwarmung, wo-
durch diese sich verbiegen kénnen.

Bei der Cool-Coronaelektrode ist die Fih-
rung der verunreinigten Abluft so gestaltet,
dass deren Kontakt mit den Entladeelek-
troden stark reduziert ist. Die Elektroden
bleiben im Dauerbetrieb sauberer, der War-
tungsaufwand merkbar geringer.

Einsatz bei hoher Luftfeuchtigkeit

In vielen am Markt angebotenen Corona-
elektroden kommt es bei hoher relativer
Luftfeuchte, in unseren Breiten z.B. bei Ge-
witterlagen, durch den Unterdruck im Elek-
trodengehause zur Kondensation von Was-
ser. Dieses Phanomen |6st Gleitentladungen
an den Oberflachen der Isolatoren und
Gehausewanden aus, fuhrt zu Stérungen
durch Kriechstrome und ggf. zu Betriebs-
unterbrechungen.

Den Cool-Coronaelektroden kann kondi-
tionierte Luft zugefUhrt werden, sodass
es auch bei sehr hoher Luftfeuchtigkeit zu
keiner Feuchtigkeitskondensation im Elekt-
rodenpaket kommt und die Stationen st6-
rungsfrei funktionieren.

SCANA verwendet keine metallischen Elekt-
rodentrager, die mittelfrequente Hochspan-
nung liegt nur direkt an den Entladeelektro-
den an. Dadurch werden Gleitentladungen
vom Tragersystem zu den Seitenwanden
unterbunden.

Fir weitere Informationen und eine
individuelle Beratung stehen lhnen unsere
Verkaufsmitarbeiter und Anwendungs-
experten gerne zur Verfliigung.

Das ,,Nordisch Cool”- Konzept
in der Coronabehandlung

Liickenlose Prozess-
liberwachung mit
Totally Corona
Process Control (TCPC)

Zuverlassige Generatoren-
technik mit umfangreichen
Steuerungsfunktionen

Permanente Kiihlung
der Materialbahn
durch den Luftstrom

Geringe Elektroden-
verschmutzung durch

Reduzierung
von Ablagerungen

Keine Gleitentladungen oder
Uberschlige in der Elektrode bei
hoher Luftfeuchtigkeit

Hochwertige Prazisions-
mechanik von FGM
Fritz Gradert Maschinenbau

Verbesserung der
Energieeffizienz bei der
Coronaentladung




